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(57) Abstract 

The invention relates to a welding torch 
that is connected to a power source a weld- 
ing apparatus (1), wherein the welding torch 
(10) can be cwinccted to the power source or 
the welding q)paratus (1) by means of a hose 
assembly (24) and lines (28, 29) such as a 
welding power Ime, a cable guide line (30), 
a gas line and at least one control line (32) 
arc disposed in the hose assembly (24) and the 
welding torch (10) has means for detecting the 
type of welding torch by die pow^ source or 
the welding apparatus (1). At least one active 
component (38) or passive component such as 
at least one mechanical identification pait that 
can be actively connected to an electrical or 
optical scanning device or a machine-readable 
or plain text identification is assigned to the 
welding torch (10) and/or die hose assembly (24), said identification part or identification containing or providing infonnation or data <m 
the characteristics and/or configuration of the welding torch (10) and/or die hose assembly (24). 




(57) Zusammenfassung 

« 

Die Erfindung beschieibt cinen SchweiBbrenner zur Veibindung mit einer Stromquelle bzw. einem SchweiBgeifit (1), wobej der 
SchweiBbrcnncr (10) Uber ein ScWauchpaket (24) mit der Stromquelle oder dcm SchweiBgcrfit (1) veibindbar ist und in dcm Schlauchpaket 
(24) Leitungcn (28, 29), wie beispielsweise ein SchweiBstromkabcl, cine Drahtfilhrungsleitung (30), eine Gasleitung und zumindest eine 
StBuerleitung (32) angeordnet sind und der SchweiBbrenner (10) Mittel zur Detektion der SchweiBbrennerart durch die Stromquelle bzw. 
das SchweiBgerat (1) aufweist Dem SchweiBbrenner (10) und/oder dem Schlauchpaket (24) ist zumindest ein aktives Bauelement (38) oder 
passives Bauteil. wie beispielsweise zumindest ein mit einer elektrischen oder optischen Abtastvonichtung in Wirkveibindung vcrsctzbaies, 
mechanisches Kennzeichnungsteil oder eine maschinenlesbaie oder in Klaitext abgefafite Kennung zugeordnet, welches bzw. welcbe 
Inf(»inationen Qber die Eig^ischaflen und/oder die Konfiguiation des SchwetBbrenners (10) und/oder das ScMauchpaketes (24) endiSIt oder 
zur Verfagung stellt. 
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SchweiBbrenner und zugehorige SchweiBanlage sowie Vcrfahrcn zur gegenseitigen 
Anpassung 

5 Die Erfindung betrifft einen SchweiBbrenner zur Verbindung mit einer Stromquelle 
bzw. einem SchweiBgerat und eine SchweiBanlage mit einem fiber ein Schlauchpaket 
an eine Stromquelle oder an ein SchweiBgerSt anschlieBbaren SchweiBbrenner sowie 
ein Verfahren zur Anpassung eines SchweiBgerStes oder eines industriellen SchweiB- 
aggregates bzw. einer zugeordneteh Steuervorrichtung an einen zur Verwendung vor- 
10 gesehenen SchweiBbrenner, wic dies in den Anspriichen 1, 18 und 22 beschrieben ist. 

Aus der EP 0 854 006 Al ist ein ElcktroschweiBgcrat, insbcsondcre ein Schutzgas- 
schweifigerat mit einem an die Versorgungs- und/oder Steuereinheit angeschlossenen 
SchweiBwerkzeug bzw, SchweiBbrenner bekannt. Der SchweiBbrenner ist dabei wie 

15 an sich bekannt mittels einem Leitungssystem und Steckverbindungen, insbesondere 
mittels einem Schlauchpaket an die Versorgungs- und/oder Steuereinheit ankuppelbar 
und auch wieder abkuppelbar. Das ElektroschweiBgerSt weist dabei einen schweiB- 
brennerseitig angeordneten, elektrischen Widerstand als Mittel zum Detektieren der 
Art bzw. Type des angeschlossenen SchweiBbrenners auf. Nachteilig ist dabei, daB das 

20 aus dem ohmschen Widerstand gewonnene elektrische Signal lediglich die Art des an- 
geschlossenen SchweiBbrenners reprSsentiert und schweifiprozeBrelevante Parameter 
unberQcksichtigt bleiben und daher in vielen Fallen keine zufriedenstellenden SchweiB- 
ergebnisse erzielbar sind. 

25 Bei SchweiBgeraten bzw. SchweiBanlagen ist es auch bekannt, fflr den AnschluB eines 
SchweiBbrenners an die Stromquelle bzw. an das SchweiBaggregat die erforderlichen 
Verbindungen durch korrespondierende Kupplungsvorrichtungen zu schaffen, t)b- 
licherweise wird beim AnschluB des SchweiBbrenners an die entsprechende Strom- 
quelle der SchweiBstromanschluB, der SchweiBdrahtiibergang und die SchuUgasuber- 

30 leitung sowie die Verbindung der einzelnen Steuerleitungen zur Beeinflussung des 
SchweiBprozesses gcschaffen. Gegebenenfalls werden hierbei auch die Wasservor- 
und rficklaufleitungcn, die Versorgungsleitungen fur die DrahtfOrdervorrichtungen im 
SchweiBbrennerbereich und Steuerleitungen fiir diverse Bedien- und Anzeigeeinheiten 
gekoppelt. Zur Unterscheidung der diversen Brennertypen sind unterschiedlich ausge- 

35 fahrte Kupplungsteile oder umsteckbare Verbindungsbrflcken im AnschluBstecker des 
SchweiBbrenners vorgesehen. Nachteilig ist dabei, daB die richtige Gerateeinstellung 
vom Bedienungspersonal abhangig ist und bei Wahl der falschen Brennertype die 
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Gefahr einer ZerstSrung der Schweifibrennerkomponenten und dcr SchweifigeiStekom- 
ponenten sdwie der Werkstiicke besteht. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein System zu schaffen» mit 
5 welchem die Anpassung der SchweiBbrenner an die jeweiligen SchweiBstromquellen 
vereinfacht wird und mit welchem mftgliche Fehlerquellen weitgehendst ausgeschlos- 
sen werden. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird dutch die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale 

10 gelSst. Vorteilhaft ist dabei. dafi ein GroBteil der Binstellarbeiten bci cinem Typen- 
tausch Oder einem Austausch des Schweifibrenners bzw. des Verbindungsschlauch- 
paketes eriibrigt ist Insbesondere kdnnen manuell anzupassende Kfihlkreiskodierun- 
gen Oder Softwareeinstellungen in der SchweiBstromquelle in AbhSngigkeit von gas- 
oder wassergckuhlten SchweiBbrennern entfallen. Ein weiterer bedeutender Vorteil 

15 besteht darin, daB fur einen AnschluB oder Tausch des SchweiBbrenners bzw. des 
Schlauchpaketes keincrlei Fachkenntnisse erforderlich sind. Es ist aber auch keine 
besondere Erfahrung des Bedien- bzw. Servicepersonals fiir die optimale GerSteein- 
stellung in AbhSngigkeit des verwendeten Schlauchpaketes bzw. des eingesetzten 
SchweiBbrenners erforderlich. Insbesondere sind Binstellarbeiten fiir eine eventuelle 

20 Kfihlvorrichtung des Schweifibrenners betreffend beispielsweise die Art der Kiihlung, 
die erforderliche Ktthlleistung oder das KOhlmedium eriibrigt Welters kann durch die 
automatische Obermittlung der Werte zu einzelnen Parametem des Schweifibrenners 
bzw. des Schlauchpaketes an die Stromquelle oder an das SchweiBgerSt bzw. an die 
entsprechende Steuervorrichtung eine automatische Korrektur des vom Schlauchpaket- 

25 widerstand und vom SchweiBstrom abhangigen Spannungsabfalls durchgefiihrt wer- 
den. Insbesondere kann dadurch die LichtbogenlSnge bzw. die Pulsspannung in Abhan- 
gigkeit des Spannungsabfalls im Schlauchpaket korrigiert werden. Ebenso kann ein 
Abgleich einer zusStzlichen Drahtfardervorrichtung, sogenannter Push-Pull-Motorcn, 
im Bcreich des SchweiBbrenners entfallen, da deren Kennwerte im aktiven bzw. 

30 passiven Bauelement dauerhaft hinterlegt werden konnen. Nachdem die einen SchweiB- 
prozeB wesentlich beeinflussenden Eigenschaften bzw. technischen Daten des Verbin- 
dungsschlauchpaketes zwischen dem SchweiBbrenner und der Stromquelle nunmehr 
ebenso beriicksichtigt werden kSnnen, sind stets optimale Schweifiergebnisse erziel* 
bar. Insbesondere kann eine automatische Anpassung der SchweiBstrom- und/oder 

35 SchweiBspannungswerte an die Eigenschaften bzw. Istwerte des Schlauchpaketes be- 
vorzugt vollautomatisch von der SchweiBstromquelle vorgenommen werden. Wichtige 
Schlauchpaketeigenschaften sind z.B. durch die SchlauchpaketlSnge. durch den Quer- 
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schnitt und/oder durch den spezifiscben Widerstand der SchweiBstromleitung im 
Schlauchpakct und/oder durch die maximale Belastbarkeit definiert, welche Eigen- 
schaften bci entsprechender Berucksichtigung bei der Zusammensetzung der bereitzu- 
stellenden SchweiBenergie die Erzielung langfristig qualitativ hochwertiger SchweiBer- 
S gebnisse unterstiitzen. 

Vorteilhaft sind dabei auch die AusfQhrungsformen nach Anspruch 2, da dadurch ent- 
weder anhand der Beschaffenheit des Bauelementes oder anhand der vom Bauelement 
gespeicherte Daten eindeutig auf die Konfiguration und die technischen Daten des 
10 SchweiBbrenners bzw. des Verbindungsschlauchpaketes RuckschluB gezogen werden 
kann. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausfiihrungsvariante gem3fi Anspruch 3, da dadurch eine 
Viclzahl von Informationen» insbesondere auch Detailinformationen hinterlegt werden 
15 kann und diese Informationen jederzeit uberaus zuverlSssig wieder abgerufen werden 
konnen. 

Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante gemaB Anspruch 4 wird eine zuverlassige 
Bereitstellung von Daten bzw. einer Kennung erreicht, da eine draht- bzw. kontaktlosc 

20 Dateniibertragungsstrecke aufgebaut werden kann, die Obertragungsprobleme in Folge 
von KontaktierungsmSngeln, beispielsweise venirsacht durch Oxidationen oder Ab- 
nutzungen der Kontaktstellen, zur GSnze ausschlieBt. Bin weiterer bedeutender Vorteil 
besteht darin, daB eine Vielzahl von unverwechselbaren Kennungen bzw. Codes zur 
Verfiigung steht, welche die entsprechende Brennertype bzw. Schlauchpakettype ein- 

25 deutig identifizieren konnen. Daruber hinaus kann das Bauelement besonders klein 
ausgefuhrt und im AnschluBstecker des Schlauchpaketes integriert werden und erfor- 
dert dabei keinerlei Wartungsarbeiten. Ebenso kann durch einen im AnschluBbereich 
des Schlauchpaketes angeordneten Transponder der Ubertragungsweg zu einer zuge- 
horigen Leseeinheit relativ gering gehalten und ein funktionssicheres, robustes System 

30 geschaffen werden, das keine besonderen Vorsichts- bzw. HandhabungsmaBnahmen er- 
fordert. 

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfahrungsform nach Anspruch 5, da dadurch in ein- 
facher Art und Weise mit relativ geringem Aufwand und niedrigen Kosten eine zuver- 
35 lassige Erkennung der an ein SchweiBgerSt bzw. an ein industrielles SchweiBaggregat 
anschlieBbaren Brennertypen bzw. Schlauchpaketarten ermOglicht ist. 
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Von Vorteil ist abcr auch eine Ausbildung nach Anspruch 6, da dadurch cine weitge- 
hend automatisiertc Eingabe und Verarbeitung dcr den SchwciBbrenner und/odcr das 
Schlauchpaket charakterisierenden Kennung erm5glicht ist. 

5 Bel der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, daB groBc Datenmengen mit 
hoher ZuverlSssigkeit in relativ kurzer 2:eit von der digitalen Steuervorrichtung ausge- 
lesen werden konnen. 

Eine in vorteilhafter Art und Weise einfach durchzufuhrende Anpassung der Betriebs- 
10 mittel und/oder elektrische Energie zur VerfUgung stellenden Komponenten einer 
SchweiBvorrichtung an den vorgesehenen Schweifibrenner bzw. an das vorgesehene 
Schlauchpaket ist durch die Ausbildung gemSB Anspruch 8 ermSglicht. 

Durch die mSglichen Detailausfuhrungen nach Anspruch 9 stehen eine Vielzahl von 
15 Informationen zur Verfugung, die bei entsprechender Beriicksichtigung eine deutliche 
Verbesserung des SchweiBsystems bewirken k6nnen. 

GemaB der vorteilhaften Ausbildung nach Anspruch 10 kann der jeweilige SchwciB- 
brenner und/oder das jeweilige Schlauchpaket anhand einer von der Steuervorrichtung 
20 selbsttatig erfaBbaren Kennung identifiziert werden. 

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 1 1 oder 12, da dadurch die Eigen- 
schaften des Kiihlsystems automatisch an die Erfordemisse bzw. Gegebenheiten ange- 
paBt werden kdnnen. 

25 

Von Vorteil ist auch eine Ausfiihrung nach Anspruch 13, da dadurch eine optimale 
DrahtfOrderung ohne nennenswerte Totzeiten erzielt wird und die zahlreichen Kenn- 
werte einer Drahtfordervorrichtung in vorteilhafter Art und Weise im Speicherelement 
hinterlegt werden konnen. 

30 

Gemafi Anspruch 14 sind die erfindungsgemSfien Vorteile in einem breiten Einsatz- 
spcktrum verfiigbar. 

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch IS, da dadurch die Informations- 
35 bzw. Dateniibertragungswege kurz gehalten werden kSnnen und zusStzliche Leitungen 
im Schlauchpaket eriibrigt sind. 
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Von Vorteil ist dabei die AusfOhrung nach Anspruch 16, da dadurch das Bauelement 
bzw. Speicherelement und die zugehttrige Abfirage- bzw. Lesevorrichtung unmittelbar 
benachbart zueinander angeordnet werden konnen. 

5 Die Ausbildungen gemSB Anspruch 17 ermoglichen in Abhangigkeit der jeweiligen 
Umfeldbedingungen die Wahl der am besten geeigneten Ubertragungsart. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch eigcnstandig durch die Merkmale des An- 

spruches 18 gel&st* 9 

10 

Die sich aus der Merkmalskombination dieses Anspruches ergebenden Vorteile liegen 
darin, dafi der SchweiBanlage unmittelbar nach dem AnschluB des Verbindungsschlauch- 
paketes eine Reihe von Informationen bzw. Daten ubcr den SchweiBbrenner und/oder 
fiber das Verbindungsschlauchpaket zur Verfagung stehen und anhand dieser Informa- 
15 tionen fiber den Aufbau, die Konfiguration und die technischen Parameter die SchweiB- 
anlage automatisch entsprechende Korrektur-. Uberwachungs-, Steuer- oder Anpas- 
sungsfunktionen ausfuhren kann. 

Vorteilhaft ist dabei eine Ausgestaltung nach Anspruch 19, da gemaB den ubergebenen 
20 Informationen eine automatische Anpassung all dieser Komponenten, vor allem der 
Kuhlvorrichtung erfolgen kann. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 20, da dadurch cin rascher 
Austausch des SchweiBbrenners bzw, des Schlauchpaketes gegebenenfalls ohne die 
25 Verwendung von Hilfswerkzeugen erfolgen kann. 

Die vorteilhafte Ausgestaltung nach Anspruch 21 ermSglicht die Erfassung der im 
SchweiBbrenner oder im Kupplungsteil des Verbindungsschlauchpaketes hinterlegten 
Informationen unmittelbar nach der Verbindung der Kupplungsteile der Kupplungsvor- 
30 richtung. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabhSngig davon auch durch cin Verfahren ge- 
maB den in Anspruch 22 angegebenen Merkmalen gelost. 

35 Die sich aus den Merkmalskombinationen dieses Anspruches ergebenden Vorteile lie- 
gen darin, daB manuelle Anpassungs- bzw. KorrekturtStigkeiten erubrigt werden und 
ein Betrieb des SchweiBgerfites bzw. SchweiBaggregates mit nicht aufeinander abge- 
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stimmten oder unpassenden Komponenten nahezu ausgeschlossen werden kann. Da- 
durch werden aber auch AusfiUle des Systems minimiert und die ProduktivitSt und 
Qualitat kann langfristig auf hohem Niveau gehalten werden. 

Weiters ist cine Vorgangsweise gcmSB den im Anspruch 23 angegebencn Merkmalen 
vorteilhaft» da automatisch cine Ubcrprufung dcr peripheren Komponenten des 
SchweiBaggregates bzw. des SchwciBgerates erfolgt und dadurch der jeweilige Bren- 
ner automatisch erkannt wird und die entsprechenden MaBnahmen automatisch einge- 
leitet bzw. getroffen werden kSnnen. 

Eine weitere vorteilhafte Vorgangsweise ist im Anspruch 24 beschrieben, wodurch 
einerseits eine optimaie Abstimmung der peripheren Komponenten mit dem SchweiBge- 
rat bzw. mit dem industricUen SchweiBaggregat erfolgt und andererseits optimaie Er- 
gebnisse durch die Bekanntgabe der gunstigsten Arbeitspunkte erzielt werden kSnnen. 

Durch die vorteilhafte Verfahrensvariante gemSB Anspruch 25 kann die zu ubertra- 
gende Datenmenge wesentlich verringert und der Abfragevorgang vereinfacht werden. 

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiele nSher erlSuter. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Aufbau cines SchweiBgerStes in vereinfachter» schematischer Darstel- 
lung; 

Fig. 2 einen zur weitgehend automatisierten Erfassung der Kennwerte bzw. der 

Type ausgebildeten SchweiBbrenner in Verbindung mit einem entsprechen- 
den Schlauchpaket zu einem SchweiBgerSt in stark vereinfachter, schema- 
tischer Darstellung; 

Fig. 3 eine andere Ausfiihrungsform zur Schlauchpaket- bzw. SchweiBbrennerer- 
kennung in stark vereinfachter» schematischer Darstellung; 

Fig. 4 eine weitere AusfQhrungsform zur Erkennung von Schlauchpaket- bzw. 

SchweiBbrennerdaten im Bereich der Verbindungsschnittstelle zwischen 
dem SchweiBaggregat und dem Schlauchpaket in stark vereinfachter. 
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schematischer Darstellung; 

Fig. 5 einen industriellen Fertigungsautomaten mit den Mitteln zur automatisier- 
ten Erfassung von SchwciBbrenner- bzw* Schlauchpaketdaten in stark ver- 
S einfachter, schematischer Darstellung. 

Einfiihrend sei festgehalten* daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungs- 
formen gleiche Teile mit gleichen Bczugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen 
versehen wcrden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen 

10 sinngemaB auf gleiche Teile mit gleichen Bczugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich- 
nungen ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewiihlten 
Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlicb usw. auf die unmittelbar beschriebene 
sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer LageSnderung sinngemSB auf die 
neue Lage zu Ubertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombi- 

15 nationcn aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispie- 
len fur sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgem&Be LSsungen darstellen. 

In Fig. 1 ist ein SchweiBgerSt 1 fiir verschiedenste SchweiBverfahren, wie z.B. MIG/ 
MAG-SchweiBen bzw. WIG-SchweiBcn, gezeigt. 

20 

Das SchweiBgerSt 1 umfaBt eine Stromquelle 2 mit einem Leistungsteil 3, eine Steuer- 
vorrichtung 4 und ein dem Leistungsteil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordnetes 
Umschaltglied S. Das Umschaltglied S bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem 
Steuerventil 6 verbunden, welches in einer Versorgungsleitung 7 fiir ein Gas 8, insbe* 
25 sondere ein Schutzgas, wie beispielsweise CO2, Helium oder Argon und dgl., zwi- 
schen einem Gasspeicher 9 und einem Schweifibrenner 10 angeordnet ist. 

Zudem kann uber die Steuervorrichtung 4 auch noch ein Drahtvorschubgerat 11, wie 
fiir das MIG/MAG-SchweiBen fiblich, angesteuert werden, wobei uber eine Versor- 
30 gungsleitung 12 ein SchweiBdraht 13 von einer Vorratstrommel 14 in den Bereich des 
SchweiBbrenners 10 zugefuhrt wird. Der Strom zum Aufbau eines Lichtbogens 15 
zwischen dem SchweiBdraht 13 und einem Werkstiick 16 wird iiber eine Versorgungs- 
leitung 17 vom Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem SchwciBbrenner 10 bzw. dem 
SchweiBdraht 13 zugefahrt. 

35 

Zum Kiihlen des SchweiBbrenners 10 kann iiber einen Kiihlkreislauf 18 der SchweiB- 
brenner 10 unter Zwischenschaltung eines StrOmungswachters 19 mit einem Wasserbe- 
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halter 20 verbunden werden, wodurch bei dcr Inbetriebnahme des Schweifibrenners 10 
der Kuhlkreislauf 18 von der Steuervorrichtung 4 gestartet wird und somit eine Kfih- 
lung des Schweifibrenners 10 bzw. des SchweiBdrahtes 13 erreicht wird. 

5 Weiters weist das SchweiBgerSt 1 eine Eingabe- und/odcr Anzeigevorrichtung 21 auf, 
iiber die die unterschiedlichsten SchweiBparameter bzw. Betriebsarten des SchweiBge- 
rStes 1 eingestellt werden konnen. Dabei werden die iiber die Eingabe- und/oder An- 
zeigevorrichtung 21 eingestellten SchweiBparameter an die Steuervorrichtung 4 weiter- 
geleitet und von dieser werden anschlieBend die einzelnen Komponenten des SchweiB- 

10 gerates 1 angesteuert 

Weiters weist der SchweiBbrenner 10 eine Eingabevorrichtung 22 und/oder eine An- 
zeigevorrichtung 23 auf. Ober die Eingabevorrichtung 22 bzw. fiber die Anzeigevor- 
richtung 23 kann der Benutzer vor der Ausfiihrung eines SchweiBprozesses die einge- 

15 stellten SchweiBparameter fiber die Anzeigevorrichtung 23 ablesen bzw. die einzelnen 
SchweiBparameter fiber die Eingabevorrichtung 22, die beispielsweise durch einzelne 
Taster oder dgL gebildet ist, beeinflussen bzw. verandern, wodurch eine optimale An- 
passung der Parameter an den vorgesehenen SchweiBprozeB fiber den SchweiBbrenner 
10 durchgeffihrt werden kann. SelbstverstSndlich ist es moglich, daB der Benutzer 

20 wShrend der SchweiBtStigkeit fiber die Eingabevorrichtung 22 die eingestellten 

SchweiBparameter Sndern kann, sodaB jederzeit eine optimale Anpassung des SchweiB- 
prozesses erzielt werden kann. 

SelbstverstSndlich ist es moglich, daB abweichend vom dargestellten Ausfuhrungs- 
25 beispiel die einzelnen Leitungen zwischen den verschiedenen Komponenten des 

SchweiBgerates 1 und dem SchweiBbrenner 10 zu einer gemeinsamen Einheit zusam- 
mengefaBt sind und gegebenenfalls kuppelbar mit dem SchweiBgerat 1 und/oder mit 
dem SchweiBbrenner 10 verbunden sind. Zudem ist es m5glich, daB die einzelnen 
Komponenten des SchweiBgerStes 1, insbesondere das DrahtvorschubgerSt 11 und die 
30 Stromquelle 2, mit den weiteren Komponenten des SchweiBgerates 1 zu einer kompak- 
ten Baueinheit zusammengefaBt sind. 

Die erfindungsgemSBe Ausbildung ist dabei nicht auf das in Fig. 1 dargestellte 
SchweiBgerSt 1 ffir den Einsatz in Klein- und Mittelbetrieben bzw. auf den "Do it 
35 yourself '-Bereich beschr&nkt. Ebenso ist die erfindungsgemSBe Ausbildung bei indu- 
striellen SchweiBeinrichtungen ffir hohe Produktionsleistungen bei hohen Qualitatsan- 
forderungen, insbesondere bei Roboterschweifianlagen, einsetzbar. 
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In Fig. 2 ist eine Ausflihrungsvariante eines erfindungsgemSBen SchweiBbrenners 10 
bzw. eine erfindungsgemSB ausgebildete SchweiBanlage mit einem daran angeschlosse- 
nen Schlauchpaket 24 zur Verbindung mit dem SchweiBgerSt 1 bzw, zur Verbindung 
mit einer entfemt angeordneten SchweiBstromqucUe, welcher eine entsprechende Steu- 
5 ervoTTichtung 4 zugeordnet ist, in vergrOBertem MaBstab stark vereinfacht dargestellt. 

Das Schlauchpaket 24 ist dabei zumindest im vom SchweiBbrenner 10 abgewandten 
Endbereich iiber eine Kupplungsvorrichtung 25 mit dem SchweiBgerat 1 fiber dessen 
Verbindungsschnittstelle 26 verbindbar, 

10 

Gegebenenfalls kann auch eine Kupplungsvorrichtung 27 zur lOsbaren Verbindung 
zwischen dem Schlauchpaket 24 und dem SchweiBbrenner 10 vorgesehen sein. 

Im Schlauchpaket 24 sind dabei mehrere Leitungen 28 » 29 angeordnet und zu einer 
15 Baucinheit zusammengefaBt, Die Leitungen 28, 29 des Schlauchpaketes 24 dienen zur 
Ubertragung von Betriebsmitteln und/oder zur Ubermittlung von BetriebszustSnden. 
Das Schlauchpaket 24 umfaBt dabei zumindest die Versorgungsleitung 17 fur den 
SchweiBstrom, eine Drahtfuhrungsleitung 30 ffir den SchweiBdraht 13 und eine Gas- 
leitung. 

20 

Je nach Ausfuhrung des SchweiBgerStes 1, bzw. bevorzugt bei einer industriellen 
SchweiBvorrichtung, kOnnen im Schlauchpaket 24 bzw. in zumindest einem weiteren 
Schlauchpaket 24 zusStzIiche Leitungen 28, 29, wie z.B. Kuhlmittelvorlauf- und/oder 
Kuhlmittelrucklaufleitungen 31, zur Bildung des Kuhlkreislaufes 18 angeordnet sein. 
25 Weiters kann zumindest eines der Schlauchpakete 24 zumindest eine Steuerleitung 32 
zur Cbertragung von SchweiBprozeBdaten und/oder von Steuer- und/oder Einstelldaten 
umfassen. 

Die bevorzugt mehrere Einzelleitungen aufweisende Steuerleitung 32 dient dabei ins- 
30 besondere zur Ubertragung von Steuerinformationen vom SchweiBbrenner 10 zur 

Steuervorrichtung 4 des SchweiBgerStes 1 bzw. des industriellen SchweiBaggregates. 
Ebenso kSnnen die Informationen bzw. Daten vom SchweiBgerSt 1 bzw. Schweifiaggre- 
gat zum SchweiBbrenner 10 Qbertragen werden. 

35 Insbesondere bei einem manuell geffihrten SchweiBbrenner 10 dienen die Steuerleitun- 
gen 32 im Schlauchpaket 24 auch zur Weiterleitung der vom Bediener fiber ein Schalt- 
mittel 33, insbesondere fiber einen Taster gegebenen Steuerbefehle. 
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Oberwiegcnd bei industriellen Schweifiaggregaten bilden mehrere Steuerleitungen ein 
Bussystem 34 zur Ubertragung von Daten zwischen dcm Schweifibrenner 10 und dcm 
SchweiBgerat 1 bzw. der industriellen SchweiBvorrichtung. Das Bussystem 34 kann 
dabei durch iibliche, in der Schweifitechnik bewahrte, Feldbussysteme 35 gebildet 
5 sein. 

Das Feldbussystem 35 kann dabei auch zur Ubertragung der Daten zwischen der Ein- 
gabcvorrichtung 22 und/oder der Anzeigevorrichtung 23 am Schweifibrenner 10 und 
der Steuervorrichtung 4 des Schweifigerates 1 bzw. des industriellen SchweiBaggrega- 
10 tes dienen. 

Unabhangig davon ist dem Schweifibrenner 10 bzw. dem daran anscbliefienden 
Schlauchpaket 24 ein aktives und/oder passives Bauelement 38 mit Informationen 
bzw. Daten zugeordnet. 

15 

Das Bauelement 38 ist dabei zur Definition der Konstruktion und/oder des Aufbaus 
des SchweiBbrenners 10 bzw. des Schlauchpaketes 24 ausgebildet und kann durch be- 
liebigc aktive und/oder passive Spcicherelemcnte 39 gebildet sein. So ist cs z.B. m6g- 
lich, das Bauelement 38 bzw. Speicherelement 39 durch mechanische Kennzeichnungs- 
20 telle, wie z.B. gelochte oder vertiefte Elemente, zu bilden, welche mittels optischer 
Oder mechanischer Abtastvorrichtungen abfiragbar sind. 

Ebenso konnen die Bauelemente 38 bzw. Speicherelemente 39 fiir die Informationen 
fiber den Schweifibrenner 10 bzw. fiber das Schlauchpaket 24 durch zumindest einen 

25 elektrischen Widerstand oder durch cine Widerstandsanordnung mit mehreren, bevor- 
zugt einstellbaren, ohmschen Widerstandcn gebildet sein, welche fiber die jeweiligen 
Einstellungen die Eigenschaften bzw. das Vcrhalten des SchweiBbrenners 10 und/oder 
des Schlauchpaketes 24 reprSsentieren. Daruber hinaus kann das den Schweifibrenner 
10 und/oder das Schlauchpaket 24 charakterisierende Bauelement 38 bzw. Speicherele- 

30 ment 39 durch eine Mehrzahl von Schaltkontakten, insbesondere in Art eines DIP- 
Switch, gebildet sein. 

Die Hinterlegung der den Schweifibrenner 10 und/oder das Schlauchpaket 24 beschrei- 
benden Daten im Speicherelement 39 bzw. die demgemSfie Einstellung des Bauelemen- 
35 tes 38 wird bevorzugt vom Hersteller vorgenommen. Eine VerSnderung der werks- 
seitig vorgenommenen Einstellungen ist bevorzugt nicht moglich. 
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Weitere passive Bauelemente 38 bzw. Spcichcrclcmcnte 39 sind in Form von unter- 
schiedlichen Vorspriingen an der Kupplungsvorrichtung 25 zum ScbweiBgerSt 1 bzw. 
zum SchweiBaggregat realisierbar, welche mit entsprechendcn Schaltkontakten zusam- 
menwlrken konnen« Entsprechend der Anordnung bzw, Stellung dieser Vorspriinge 
5 kOnnen dann bestimmte Erkennungsmerkmale definiert werden, welchen bestimmte In- 
formationen zugeordnet sind. Diese Vorspriinge im Bereich der Kupplungsvorrichtung 
25 zwischen dem Schlauchpaket 24 und dem SchweiBgerat 1 konnen dann mit einem 
Kontaktblock bzw. mit mehreren Schaltvorrichtungen zusammenwirken, die in Abhan- 
gigkeit der Vorsprunge verstellt werden und somit die entsprechenden Informationen 
10 fiber den SchweiBbrenner 10 bzw. fiber das Schlauchpaket 24 dem SchweiBgerat 1 zur 
Verffigung stehen. 

Als aktives Bauelement 38 bzw. Speicherelement 39 sind dabei integrierte Schalt- 
kreise, insbcsondere Speicherbausteine 40 denkbar, die - sofern der Speicherbaustein 
15 40 im SchweiBbrenner 10 angeordnet ist - fiber die Steuerleitungen 32 bzw. fiber das 
Feldbussystem 35 mit der Steuervorrichtung 4 verbunden sind. Die Steuervorrichtung 
4 ist dann zum Auslesen der in den Speicherbausteinen 40 hinterlegten Daten ausge- 
bildet. 

20 Altemativ oder zusStzlich zu den elekrischen Steuerleitungen 32 ist es auch moglich» 
im Schlauchpaket 24 optische Steuerleitungen 32, insbcsondere in Form von Lichtwel- 
lenleitem. zur Obertragung von optischen Signalen vorzusehen. Vorteilhaft ist dabei 
vor allem die hohe StSrsicherheit gegenfiber elektromagnetischen Einflfissen. 

25 Ebenso ist es mSglich, die zuvor erlauterten Speicherelemente 39 im Bereich des vom 
SchweiBbrenner 10 abgewandten Endbereiches des Schlauchpaketes 24 anzuordnen 
und direkt im Bereich der Verbindungsschnittstelle 26 zum SchweiBgerat 1 eine Kon- 
taktverbindung mit der Steuervorrichtung 4 zu bilden. 

30 Die Steuervorrichtung 4 bzw. eine fibergeordnete Fertigungseinrichtung eines indu- 
striellen SchweiBaggregates fibernimmt dann die Auswertung und weitere Verarbei- 
tung der in den aktiven und/oder passiven Bau- bzw. Speicherelementen 38, 39 ent- 
haltenen Daten bzw. der durch diese Elemente festgelegten Informationen fiber das 
Schlauchpaket 24 bzw. fiber den SchweiBbrenner 10. 

35 

Zudem ist es in vorteilhafter Art und Weise mOglich, am SchweiBbrenner 10 und/oder 
am Schlauchpaket 24 eine maschinenlesbare Kennung, z.B. in Art von Bar-Codes, vor- 
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zusehen. Dicse maschinenlesbare Kennung ist dabei fiir die weitere Verarbeitung flber 
eine geeignete Lesevorrichtung, z.B in Art eincr Scannvorrichtung, dcr Steuervorrich- 
tung 4 zufiihrbar. 

5 Daruber hinaus kann eine derartige Kennung aber auch als Klartext, z.B. in Form von 
Zahlen und/oder Buchstaben, abgefaBt und auf dem SchweiBbrenner 10 oder dem 
Schlauchpaket 24 angebracht sein. Diese von einem Anwender bzw. vom Serviceper- 
sonal lesbare Kennung betreffend den Brenner 10 bzw. das Schlauchpaket 24 ist dann 
bei der Erstinbetriebnahme oder nach einem Austausch genannter Komponenten uber 
10 die Eingabevorrichtung 22 am SchweiBbrenner 10 oder am SchweiBgerilt 1 der Steuer- 
vorrichtung 4 zufiihrbar und von der Steuervorrichtung 4 zur Anpassung der schweiB- 
prozeBtechnischen Einstellungen verwertet. Diese manuelle Konfiguration ist bevor- 
zugt dauerhaft hinterlegbar und ist daher nur bei der Erstinbetriebnahme oder einem 
Tausch des SchweiBbrenners 10 und/oder des Schlauchpaketes 24 erforderlich. 

15 

In Fig. 3 ist eine andere Ausfiihrungsform zur automatisierten Erkennung eines an 
eine Stromquelle 2 bzw. an ein industrielles SchweiBaggregat anschlieBbaren SchweiB- 
brenners 10 bzw. Verbindungsschlauchpaketes 24 gezeigt. 

20 Dabei ist im Bereich der Verbindungsschnittstelle 26 zwischen dem Schlauchpaket 24 
und der Stromquelle 2 bzw. dem SchweiBger£t 1 oder einem industriellen SchweiB- 
aggregat dem Schlauchpaket 24 ein aktives Bauelement 38 zugeordnet oder in diesem 
intcgriert. Das aktive Bauelement 38 bzw. Speicherelement 39 ist hierbei durch einen 
Transponder 41 gebildet, der den schlauchpaketseitigen Kupplungsteilen der Kup- 

25 plungsvorrichtung 25 zugeordnet ist. Insbesondere ist zumindest ein Transponder 41 
im schlauchpaketseitigen Kupplungsteil des Schlauchpaketes 24 integriert bzw. in 
diesen Kupplungsteil einschiebbar. 

Dcr Transponder 41 oder die sonstigen Speicherelementc 38 haben dabei beispiels- 
30 weise Informationen bzw. Daten Ober die BrennerlSnge, uber den Kabelquerschnitt der 
Versorgungsleitung 17 fiir den SchweiBstrom, fiber eine gegebenenfalls vorhandene 
Eingabe- und/oder Anzeigevorrichtung, fiber die Leistungsgrenzen, insbesondere fiber 
die maximale StromstSrke, fiber eine Einschaltdauer, fiber eine gegebenenfalls vorhan- 
dene Sensorik im Bereich des Brenners» fiber die Softwareversion, fiber die AnschluB- 
35 art, fiber die Art der Kfihlung, insbesondere fiber Gas- oder Wasserkfihlung, fiber den 
korrespondierenden AnschluBblock am SchweiBgerat bzw. am SchweiBaggregat, fiber 
einen eventuellen Rohrbogen am SchweiBbrenner 10, fiber die Kontaktbuchse oder 
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Gasdiise und/oder fiber zusStzliche Drahtfdrdervorrichtungen im Bereich des Schweifi- 
brenners 10 hinterlegt. All diese Daten bzw. Informationen sind im aktiven Speicher- 
element 39 bzw. im Transponder 41 dauerhaft gespeichert und fiber eine dem Trans- 
ponder 41 zugeordnete Lesevorrichtung 42, insbesondere in Art einer Lesespule 43 
5 auslesbar, Hierfur sendet die Lesespule 43 dcr Lesevorrichtung 42 ein elektromagneti- 
sches Wechselfeld aus, welches von der als batterielos arbeitenden Sende- und/oder 
Empfangseinheit in Art des Transponders 41 empfangen wird. Die im Transponder 41 
induzierte elektrische Spannung dient zur Versorgung der elektrischen Komponenten 
des Transponders 41, woraufhin die jeweiligen Daten bzw. Informationen ausgesendet 

10 werden kdnnen und von der Lesevorrichtung 42 empfangbar sind. Die von der Lesevor- 
richtung 42 empfangenen Daten fiber den Schweifibrenner 10 bzw. fiber das Schlauch- 
paket 24 sind dann fiber zumindest eine Datenleitung 44 an die Steuervorrichtung 4 
zur weiteren Verarbeitung und Auswertung fibertragbar. Die Lesevorrichtung 42 ist im 
Bereich des zur Verbindung mit dem Schlauchpaket 24 vorgesehenen Kupplungsteils 

IS am SchweiBgerSt 1 bzw. am industriellen Schwei£aggregat angeordnet. 

Die Kupplungsvorrichtung 25 ist dabei durch eine Steck- und/oder Schraubkupplung 
gebildet, die einen dem SchweiBgerat 1 bzw. SchweiBaggregat zugeordneten Kup- 
plungsteil und einen dem Schlauchpaket 24 zugeordneten, mit dem ersten Kupplungs- 
20 teil korrespondierenden weiteren Kupplungsteil aufweist. Die Kupplungsvorrichtung 
25 gewShrleistet dabei eine ordnungsgemSfie Verbindung der einzelnen Leitungen 28, 
29 zum SchweiBgerSt 1 bzw. zum SchweiBaggregat. Insbesondere ist die Verbindungs- 
schnittstelle 26 derart ausgebildet, daB eine sichere elektrische und gasdichte Verbin- 
dung hergestellt werden kann. 

25 

Die Steuervorrichtung 4 kann dann in Abhangigkeit der Daten fiber den Schweifibren- 
ner 10 bzw. fiber das Schlauchpaket 24 die Komponenten des SchweiBgerStes 1 bzw, 
des industriellen SchweiBaggregates entsprechend ansteuern bzw. angepaBte Regelung- 
algorithmen wahlen, sodaB fortwShrend optimale Schweifiergebnisse erzielt werden 
30 und eine fehlerhafte Zusammenstellung, die zu erheblichen SchSden ffihren kann, von 
vomherein vermieden wird. 

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausffihrungsbeispiel ffir eine SchweiBbrennererkennung bzw. 
zur Erkennung eines Verbindungsschlauchpaketes schematisiert dargestellt. 

35 

Hierbei ist das zur Speicherung von Informationen vorgesehene Bauelement 38 bzw. 
Speicherelement 39 direkt an der Verbindungsschnittstelle 26 zwischen dem SchweiB- 
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gerSt 1 bzw. dem SchweiBaggregat und dem Schlauchpaket 24 angeordnet. 

Das Speicherelcmcnt 39 ist dabei durch cinen ohmschen Widerstand 45 gebildet Der 
ohmsche Widerstand 45 kann dabei als Festwiderstand» Potentiometer, Trimmer odcr 
5 als sonstige Widerstandsbahn ausgebildet sein und ist stets schlauchpaketseitig ange- 
ordnet. Der Wert zumindest eines elektrischen Widerstandes 45 im Bereich der Verbin- 
dungsschnittstelle 26 der Kupplungsvorrichtung 25 beschreibt dabei den Aufbau und/ 
Oder die Konfiguration bzw, die relevanten technischen Daten des SchweiBbrenners 10 
bzw. des Schlauchpaketes 24, Obcr unterschiedliche Wertigkeiten der am Schlauch- 
10 paket 24 angcordncten ohmschen WiderstSnde 45 kOnnen die jeweiligen Daten bzw. 
Informationen uber das Schlauchpaket 24 bzw. aber den SchweiBbrenner 10 festgehal- 
tcn bzw. definiert werden. Die Wertigkeit des elektrischen Widerstandes 45 wird dann 
von der Steuervorrichtung 4 fiber zumindest einc Abtastleitung 46 ermittelt und vcr- 
arbeitet 

15 

Unterschiedlichen Widerstandswerten sind dabei unterschiedliche technische Daten 
zugeordnet, sodaB eine eindeutige Erkennung einer Vielzahl von Daten und Informatio- 
nen moglich ist. Ebenso kann ein bestimmter Widerstandswert eine Fiille einzelner 
Parameter mit einer Vielzahl von Einzelwerten definieren, sofern diese datensatzartig 
20 in einer der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Speichervorrichtung 47 hinterlegt sind. 
Der ohmsche Widerstand 45 bzw. ein sonstiges passives Bauelement 38 stellt also eine 
Kennung dar, zu wclcher eine Vielzahl von Informationen bzw. Daten definiert und 
abrufbar sind. 

25 Bevorzugt ist dabei dem Widerstand 45 bzw. jedem einzelnen elektrischen Widerstand 
45 eine elektrische Zu- und eine elektrische Rttckleitung zugeordnet, sodaB jeder 
schweiBbrennerseitig angeordnete, elektrische Widerstand 45 selektiv von der Strom- 
quellc 2 bzw. der dieser zugeordneten Steuervorrichtung 4 erfaBbar ist und dadurch 
auf die jeweiligen Eigenschaften bzw. Daten des SchweiBbrenners 10 und/oder des 

30 Schlauchpaketes 24 RQckschluB gezogen werden kann. Jeder elektrische Widerstand 
45 ist also mit einer schweiBstromquellenseitigen Zuleitung fur elektrische Energie 
und mit einer schweiBstromquellenseitigen Ruckleitung verbindbar, wenn der SchweiB- 
brenner 10 bzw. das Schlauchpaket 24 an die SchweiBstromquelle 2 bzw. an das 
SchweiBgerSt 1 angeschlossen wird. Bevorzugt wird fiber den dem SchweiBbrenner 10 

35 bzw. dem schweiBbrennerseitigen Kupplungsteil zugeordneten Widerstand 45 ein ge- 
schlossener Stromkreis mit der Steuervorrichtung 4 der Stromquelle 2 aufgebaut, wo- 
bei die Steuervorrichtung 4 als Spannungsquelle ffir den Widerstand 45 dient. 
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Diese durch passive Bauelemente 38 realisierten unterschiedlichen Kennungen k5nnen 
also cine Reihe von Parametem, wie z. B. den Durchmesser der eingesctzten Kontakt- 
buchse, den Drahtquerschnitt, den elektrischen SchweiBbrennerwiderstand, die Zulei- 
tungslange und dgl., angeben. Anhand der dcrart festgehaltenen Brcnnerdatcn kann 
5 von der Steuervorrichtung 4 automatisch einc Anpassung bzw. Korrektur der schweiB- 
prozeBtechnischen Einstellungen vorgenommen werden. 

Unabhangig davon ist es auch mdglich, das passive Bauelement 38 durch magnetische 
Speicherelemente 39, insbesondere durch Magnetstreifen und/oder durch optische 
10 Speicherelemente, insbesondere durch Lichtreflexionselemente oder durch Lochmas- 
ken zu bilden. Im Falle cines magnetischen Speicherelementes 39, insbesondere eines 
Magnetstreifens am Schlauchpaket 24, ist die zugeordnete Lesevorrichtung 42 durch 
einen entsprechenden Magnetstreifenlesekopf im Bereich der Verbindungsschnittstelle 
26 gebildet* 

15 

Alternativ dazu ist es auch mSglich, am SchweiBgerat 1 bzw. an der industriellen 
SchweiBstomquelle eine Schaltvorrichtung vorzusehen, uber dessen vom Anwender 
verSnderbare Schaltstellungen eine Anpassung der SchweiBvorrichtung an die zur Ver- 
wendung vorgesehene SchweiBbrenner- bzw. Schlauchpakettype ermQglicht ist. Diese 
20 Schaltvorrichtung kann dabei auch als entsprechend der ablesbaren Brenner- bzw. 
Schlauchpaketkennung einstellbarer Steuerungsstecker ausgebildet sein. 

Neben der Erfassung der entsprechenden Brennerkennung bzw. Schlauchpaketkennung 
ist im Bereich der Verbindungsschnittstelle 26 auch die iSsbare Verbindung der Be- 
25 triebsmittelleitungen des SchweifigerStes 1 vorgesehen. 

Fig. 5 zeigt eine industrielle Fertigungsvorrichtung 48, insbesondere einen SchweiB- 
roboter 49, welcher eine SchweiBbrenner- bzw. Schlauchpaketerkennung im Bereich 
des SchweiBbrenners 10 aufweist. 

30 

Das als Kennung fungierende Bauelement 38 bzw. das Speicherelement 39 ist dabei 
dem SchweiBbrenner 10 zugeordnet und kann Daten betreffend den Aufbau oder son- 
stige technische Daten des SchweiBbrenners 10 und/oder betreffend das daran ange- 
schlossene Schlauchpaket 24 enthalten. 

35 

Insbesondere ist das Speicherelement 39 im Bereich der Kupplungsvorrichtung 27 zwi- 
schen dem SchweiBbrenner 10 und einem daran anschlieBbaren Schlauchpaket 24 an- 
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geordnet 

Das Speicherelement 39 ist dabei dutch integrierte Schaltkreise, insbesondere durch 
ein Halbleiterspeicherelemcnt gebildet Insbesondere ist die Anordnung eines mit 

5 grofiflSchigen Kontaktstellen versehenen Halbleiter-Chips ahnlich den Halbleitcr- 
Chips auf Chip-Karten mdglich. Die Kontaktfiachen dieses Halbleiter-Chips werden 
dann beim Aufsetzen des SchweiBbrenners 10 bzw. beim AnschlieBen des Schlauch- 
paketes 24 kontaktiert» wodurch die elektrischen Verbindungen zur Steuervorrichtung 
4 hergestellt werden. Diese elektrische Kontaktierung kann dabei automatisch mit dem 

10 SchlieBen bzw. Arretieren der Kupplungsvorrichtung 27 erfolgen. Als Kontaktierungs- 
mittel fiir den Halbleiter-Chip am SchweiBbrenner 10 bzw. am Schlauchpaket 24 kOn- 
nen dabei federbelastete Kontaktzungen bzw. Kontaktstifte eingesetzt werden, die eine 
zuverlSssige elektrische Verbindung bewirken. 

15 Weiters ist dem SchweiBbrenner 10 des SchweiBroboters 49 eine Drahtfordervorrich- 
tung 50 zugeordnet. Diese Drahtfordervorrichtung 50 kann dabei als zusatzliches oder 
auch als einziges F5rdermittel fiir den SchweiBdraht 13 verwendet werden. Die techni- 
schen Daten dieser Drahtfordervorrichtung 50 bzw. des sogenannten "Pullmig-Antrie- 
bes" sind dabei ebenso im Speicherelement 39 am SchweiBbrenner 10 hinterlegt und 

20 von der Steuervorrichtung 4 auslesbar. Die technischen bzw. elektrischen Daten der 

DrahtfSrdervorrichtung 50 bzw. des "PuUmig-Antriebes" kSnnen von der Steuervorrich- 
tung 4 zur Synchronisation mit dem nicht dargestellten weiteren Drahtvorschubgerat 
verwendet werden. Somit ist ein manueller Abgleich von spannungs- bzw. stromgere- 
gelten Push-PuU-Motoren der Drahtfordervorrichtung 50 eriibrigt, da die jeweiligen 

25 Kennwerte im Speicherelement 39 des SchweiBbrenners 10 hinterlegt sind und ent- 

sprechend berticksichtigt werden kSnnen. Ebenso ist ein manueller Abgleich von Push- 
PuU-Motoren und Zwischentriebsystemen ertibrigt, da die einzelnen Kennlinien, z.B. 
Motorkennlinien, im Speicherelement 39 hinterlegt werden konnen. 

30 Jeder einzelne SchweiBbrenner 10 bzw. jedes einzelne Schlauchpaket 24 weist dabei 
individuelle Daten auf, welche exakt die vorliegenden, technischen Eigenschaften be- 
schreiben. Dadurch haben Toleranzen des SchweiBbrenners 10 bzw. des Schlauchpake- 
tes 24 keinerlei EinfluB auf die SchweiBqualitSt* da die exakten Kennwerte der einzel- 
nen Komponenten der Steuervorrichtung 4 bekannt sind und fiir einen Ausgleich ent- 

35 sprechend berucksichtigt werden kSnnen. 

Durch die Abspeicherung der Brennerdaten auf einem digitalen Speicherelement 39 
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bzw, Speichcrbaustein 40 im SchweiBbrenner 10 bzw. im Schlauchpaket 24 und durch 
die Ubcrtragung fiber ein Feldbussystem 35 zum SchweiBaggregat bzw, zur Steuervor- 
richtung 4 der Stromquelle 2 kSnnen gczielte Uberwachungs-, Korrektur- und Steuer- 
funktionen realisiert werden. Ebenso ist es bei SchweiBbrennern 10 ffir SchweiBrobo- 
5 ter 49 moglich, das Bauelement 38 als Speichermittel fiir eine Kennung einzusctzen 
und entsprechend der Kennung in dcr Speichervorrichtung 47 der Steuervorrichtung 4 
die jeweilige Tabelle mit den Kennwerten des Schlauchpaketes 24 bzw. des SchweiB- 
brenners 10 aufzurufen und zu verwerten. 

10 AuBerdem kOnnen im Speicherelement 39 - bzw. bei Typenkennzeichnung des 

Schlauchpaketes 24 bzw. des SchweiBbrenners 10 in der Speichervorrichtung 47 der 
Steuervorrichtung 4 - Kennwerte zur Steuerung einer Kflhlvorrichtung 51 fflr den 
SchweiBbrenner 10 oder fiir das Schlauchpaket 24 vorgegeben sein. Insbesondere kdn- 
nen die erforderliche Kiihlleistung, die Nachlaufzeit des Kuhlkreises 18. Infonnatio- 

15 nen fiber den Kuhlstopp bei gasgekfihlten SchweiBbrennern 10 sowie Kennwerte der 

Kuhlmittelpumpe im Speicherelement 39 des SchweiBbrenners 10 bzw. in der Speicher- 
vorrichtung 47 der Steuervorrichtung 4 hinterlegt sein. 

Die erfindungsgemSBe Ausbildung ist dabei nicht auf eine SchweiBvorrichtung mit nur 
20 einem SchweiBbrenner 10 bzw. nur einem Schlauchpaket 24 beschrSnkt Vielmehr k3n- 
nen insbesondere jbei industriellen SchweiBvorrichtungen eine Mehrzahl von SchweiB- 
brennern 10 und/oder Schlauchpaketen 24 eingesetzt sein, welche die jeweils charakte- 
risierenden, von der fibergeordneten Steuervorrichtung 4 auslesbaren bzw. erfaBbaren 
Kennungen aufweisen. 

25 

Ebenso kann die erfindungsgemSBe Ausbildung bei Schlauchpaketen 24 zwischen son- 
stigen Komponenten einer SchweiBanlage eingesetzt werden. So ist cs z.B. moglich, 
die beschriebene Schlauchpaketerkennung fur Verbindungsschlauchpakete zwischen 
dem Gasspeicher und/oder dem Drahtvorschubgerat und/oder der Stromquelle einzu- 
30 setzen. 

Die erfindungsgemSBen Ausbildungen sind dabei nicht auf ein SchweiBgerSt 1 zum 
VerschweiBen metallischer Werkstficke beschrSnkt, sondern sind vielmehr auch bei 
Schneidgeraten, insbesondere bei PlasmaschneidgerSten bzw. bei daran angeschlosse- 
35 nen Schneidbrennem anwendbar. 

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, daB zum besseren Verstand- 
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nis des ernndungsgemSBen Systems dessen Bestandteile teilweise unmaBstSblich and/ 
Oder vergrSBert und/oder verkleinert dargestellt wurden. 

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der 
S Beschreibung entnommen werden. 

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1; 2; 3; 4; 5 gezeigten Ausfiihrungen den 
Gegenstand von eigenstandigen^ erfindungsgemSfien Losungen bilden. Die diesbeziig- 
lichen, erfindungsgemSfien Aufgaben und LQsungen sind den Detailbeschreibungen 
10 dieser Figaren zu entnehmen. 



15 



20 



25 



30 



35 
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Bezugszeichenaufstellung 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



1 SchweiBgerSt 

2 Stromquelle 

3 Leistungsteil 

4 Steuervorrichtung 

5 Umschaltglied 

6 Steuerventil 

7 Vcrsorgungsleitung (fiir Gas) 

8 Gas 

9 Gasspeicher 

10 Schweifibrenner 

1 1 Drahtvorschubgerat 

12 Versorgungsleitung (fttr Schweifi- 
draht) 

13 SchweiBdraht 

14 Vorratstrommel 

15 Lichtbogen 

16 Werkstflck 

17 Versorgungsleitung (fiir Schweifi- 
strom) 

18 Kiihlkreislauf 

19 Stromungswachter 

20 Wasscrbehaiter 

21 Eingabe- und/oder Anzeigevorrich- 
tung 

22 Eingabevorrichtung 

23 Anzeigevorrichtung 

24 Schlauchpaket 

25 Kupplungsvorrichtung 

26 Verbindungsschnittstelle 

27 Kupplungsvorrichtung 

28 Leitung 

29 Leitung 

30 Drahtfiihrungsleitung 

31 Kuhlmittelvorlauf- und/oder Kiihl- 
mittelriicklaufleitung 

32 Steuerleitung 

33 Schaltmittel 

34 Bussystem 

35 Feldbussystem 



36 

37 — 

38 Bauelement 

39 Speicherelement 

40 Speicherbaustein 

41 Transponder 

42 Lesevorrichtung 

43 Lesespule 

44 Datenleitung 

45 Widerstand 

46 Abtastleitung 

47 Speichervorrichtung 

48 Fertigungsvorrichtung 

49 SchweiBroboter 

50 Drahtfordervorrichtung 



51 KQhlvorrichtung 

52 Steuerleitung 
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Patentanspruche 

1. SchweiBbrenner (10) zur Vcrbindung mit einer Stromquelle bzw. einem 
SchweiBgerSt (1), wobei der SchweiBbrenner (10) uber ein Schlauchpaket (24) mit der 

5 Stromquelle (2) oder dcm SchweiBgerSt (1) verbindbar ist und in dem Schlauchpaket 
(24) Leitungen (28, 29), wie beispielsweise ein SchweiBstromkabel, eine Drahtfiih- 
rungsleitung (30), eine Gasleitung und zumindest cine Steuerleitung (32) angeordnet 
sind und der SchweiBbrenner (10) Mittel zur Detektion der SchweiBbrennerart durch 
die Stromquelle (2) bzw. das SchweiBgerSt (1) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB 

10 dem SchweiBbrenner (10) und/oder dem Schlauchpaket (24) zumindest ein aktives 
Bauelement (38) oder passives Bauteil, wie beispielsweise zumindest ein mit einer 
elektrischen oder optischen Abtastvorrichtung in Wirkverbindung versetzbares, mecha- 
nisches Kennzeichnungsteil oder eine maschinenlesbare oder in Klartext abgefaBte 
Kennung, zugeordnet ist, welches bzw. welche Informationen iiber die Eigenschaften 

15 und/oder die Konfiguration des SchweiBbrenners (10) und/oder des Schlauchpaketes 
(24) enth&lt oder zur Verfugung stellt. 

2. SchweiBbrenner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das aktive 
Bauelement (38) durch ein zumindest eine eindeutige Kennung aufweisendes oder bil- 

20 dendes Speicherelement (39) gebildet ist. 

3. SchweiBbrenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
aktive Bauelement (38) durch einen integrierte Schaltkreise aufweisenden Speicherbau- 
stein (40) gebildet ist. 

25 

4. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das aktive Bauelement (38) durch eine batterielos 
arbeitende Sende- und/oder Empfangseinheit, insbesondere durch einen Transponder 
(41) gebildet ist. 

30 

5. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das passive Bauelement (38) durch zumindest einen 
ohmschen Widerstand (45) fiir den Aufbau zumindest eines direkten, leitungsgebunde- 
nen Stromkreises zur Stromquelle bzw. zum SchweiBgerSt gebildet ist. 

35 

6. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauelement (38) durch eine maschinenlesbare 
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Kennung gebildet ist. 

7. SchweiBbrenncr nach einem oder mehreren der vorhergehcnden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das der Informations- bzw. Datenspeicherung 

5 dienende Bauelement (38) zur Obergabe der Informationen bzw. Daten an cine Steuer- 
vorrichtung (4), insbesondere an eine Mikroprozessorsteuerung, der Stromquelle (2) 
bzw, des SchweiBgerStes (1) ausgcbildet ist 

8. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
10 che, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauelement (38) durch eine in Klartext abge- 

faBte Kennung gebildet ist, welche fiber eine mit der Steuervorrichtung (4) verbundene 
Eingabevorrichtung (22) am SchweiBbrenner (10) oder an der Stromquelle (2) der 
Steuervorrichtung (4) zuffihrbar ist 

15 9. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB im aktiven Bauelement (38) Informationen iiber die 
Abmessungen des SchweiBbrenners (10), oder fiber den Querschnitt des SchweiBstrom- 
kabels» oder fiber die Art oder Anzahl von eingesetzten Eingabe- und/oder Anzeige- 
vorrichtungen (21), oder fiber die maximale SchweiBleistung, oder fiber eine maximale 

20 Einschaltdauer, oder fiber verwendete Sensoren, oder fiber die Softwareversion, oder 
fiber die Art der KQhlung, oder fiber einen Rohrbogen, oder fiber cine Kontaktbuchse, 
Oder fiber eine Gasdfise, oder fiber eine DrahtfOrdervorrichtung (SO) am SchweiBbren- 
ner (10), insbesondere fiber deren Motorkennwerte, oder fiber sonstige technische oder 
elektrische Eigenschaften hinterlegt sind. 

25 

10« SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen Informationen fiber den SchweiBbren- 
ner (10) und/oder fiber das Schlauchpaket (24) mittels der unverwechselbaren Ken- 
nung definiert sind und die Detailinformationen tabellarisch in einer der StromqueUe 
30 (2) bzw. dem SchweiBgcrat (1) zugeordnetcn Speichervorrichtung (47) hinterlegt sind. 

1 1. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprfi- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB im Speicherelement (39) des SchweiBbrenners (10) 
Oder des Schlauchpaketes (24) oder in der Speichervorrichtung (47) der Stromquelle 
35 (2) bzw. des SchweiBgerates (1) Kennwerte fur eine Kfihlvorrichtung (51) des 
SchweiBbrenners (10) hinterlegt sind. 
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12. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 

che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kennwerte fiir die Kiihlvonichtung (51) durch 
eine KQhllcistung, eine Nachlaufzcit des Kflhlkreislaufes (18) oder durch einen KQhl- 
stop bei gasgekiihlten Schweifibrennem (10) gebildet sind. 

5 

13* SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB am SchweiBbrenner (10) zumindest eine Draht- 
fSrdervorrichtung (50) fiir die abschmelzende SchweiBelektrode (13), insbesondere ein 
Pullmig-Antrieb angeordnet ist. 

10 

14. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB der SchweiBbrenner (10) als Hand-, Automaten-, 
Oder RoboterschweiBbrenner ausgebildet ist. 

15 15. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauelement (38) bzw. Speicherelement (39) 
dem schweiBstomquellenseitigcn oder schweiBgeratseitigen Endbereich des Schlauch- 
paketes (24) zugeordnet ist. 

20 16. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauelement (38) bzw. Speicherelement (39) 
einem schlauchpaketseitigen Kupplungsteil einer Kupplungsvorrichtung (25) zu einem 
SchweiBgerat (1) oder einer Stromquelle (2) zugeordnet ist. 

25 17. SchweiBbrenner nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 

che, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauelement (38) bzw. Speicherelement (39) im 
Bereich einer Verbindungsschnittstelle (26) zu einem SchweiBgerat (1) oder einer 
Stromquelle (2) angeordnet und kontaktierend oder bertihrungslos abfragbar ist. 

30 18. SchweiBanlage mit einem aber ein Schlauchpaket (24) an eine Strom- 

quelle (2) Oder ein SchweiBgerSt (1) anschlieBbaren SchweiBbrenner, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der SchweiBbrenner (10) nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
17 ausgebildet ist. 

35 19. SchweiBanlage nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB das 

SchweiBgerat (1) oder ein industrielles Schweifiaggregat mehrere Komponenten, wie 
beispielsweise ein Leistungsteil (3), eine Steuervorrichtung (4), einen Gasspeicher (9), 
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ein DrahtvorschubgerSt (11), einc Kflhlvomchtung (51) und dgl. umfaBt. 

20. SchweiBanlage nach Anspruch 18 odcr 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Kupplungsteil einer Kupplungsvorrichtung (25) zur bedarfsweise losbaren Vcrbin- 

5 dung mit einem an den SchweiBbrenner (10) fuhrenden Schlauchpaket (24) angeordnet 
ist 

21. SchweiBanlage nach einem odcr mehreren der AnsprQche 18 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem stromquellenseitigen Kupplungsteil der Kupplungs- 

10 vorrichtung (25) eine Lesevorrichtung (42) zur kontaktierenden oder beruhrungslosen 
Abfrage des brennerseitig angeordneten Speicherelementes (39) zugeordnet ist. 

22. Verfahren zur Anpassung cines SchweiBgerStcs (1) oder eines indust- 
riellen SchweiBaggregates bzw. einer zugeordneten Steuervorrichtung (4) an cincn 

15 zur Verwendung vorgesehen SchweiBbrenner (10) mit mehreren elektrischen oder 
schlauchartigen Leitungen (28, 29), dadurch gekennzeichnet, daB in einem aktiven 
und/oder passiven Bauelement (38) gespeicherte oder durch das Bauelement (38) ein- 
deutig gekennzeichnete Informationen bzw. technische Daten uber den SchweiBbren- 
ner (10) und/oder fiber das Schlauchpaket (24) von der Steuervorrichtung (4) abrufbar 

20 sind und von dieser fur cine automatische Korrektur-, tJberwachungs-, Steuer- oder 
Einstellfunktion verwendet werden. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Inbc- 
triebnahme des SchweiBaggregates bzw. des SchweiBgerates (1) oder der Stromquelle 

25 (2) eine Datenubertragung vom SchweiBbrenner (10) zur Steuervorrichtung (4) erfolgt 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, daB vom 
SchweiBbrenner (10) SoU-Werte fur die Gerateeinstellung und/oder fur die SchweiB- 
prozeBregelung an die Steuervorrichtung (4) iibergeben werden. 

30 

25. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 22 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, daB von der Steuervorrichtung (4) eine Anpassung einzelner in einer 
Speichervorrichtung (47) hinterlegter schweiBtechnischer oder konfigurationsbeding- 
ter Parameter anhand zumindest einer vom SchweiBbrenner (10) oder Schlauchpaket 

35 (24) verfugbaren Kennung erfolgt. 
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